MZC'Ol Mobiliario

Conjunto uso muiltiplo (01 mesa / 02 cadeiras) - tamanho 1
Altura do aluno: de 0,93ma 1,16m

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLV!MENTO
DA EDUCAGAO

Atencao
A Estaimagem tem carater apenas ilustrativo. As informacdes relativas as especificagdes devem ser obtidas nas fichas técnicas correspodentes



Mobiliario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO
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Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLV!MENTO
DA EDUCAGAO
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(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 1
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Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

DE ALTA PRESSAO
COR: CINZA

COR: LARANJA (VER REFERENCIAS)

VER DETALHE
LAMINADO MELAMINICO

(VER REFERENCIAS)

PONTEIRA

S

1200

009

989

COR: LARANJA
(VER REFERENCIAS)

<<—— FITA DE BORDO

(VER REFERENCIAS)

COR: LARANJA

L FITA DE BORDO

1 10

ESC. 1

VISTA SUPERIOR
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VISTA INFERIOR DO TAMPO

1 10

ESC. 1

Mobiliario

M2C-01

Conjunto
uso multiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de 0,93ma 1,16m

Revisao 12
Data 09/05/25

Pagina

3/31
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Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO
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Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-

cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO
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PLANTA ESTRUTURA

ESC.1:10

medidas em milimetros

Mobiliario

M2C-01

Conjunto
uso multiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de 0,93ma 1,16m

Revisao 12
Data 09/05/25
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Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO
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Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-

cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

FOE

medidas em milimetros



FURO @=8mm
PROF.=14mm
MDP BUCHA ZAMAC ESCAREAR FURO
(25mm) 1/4” x 13mm ANTES DA COLOCAGAO

28 DA BUCHA

b

DINPN

]

FURO PUNCIONADO PARA /

ACOMODAGAO DO PARAFUSO

CORTE_CC
FIXACAO DO TAMPO

ESC.1:2

PARAFUSO 1/4” x 2"
CABECA CHATA

AN
\ @r
4
=~
CORDAO DE SOLDA
PLANIFICADO
B TUBO DE ACO
|| = 40 x 40mm

CHAPA 16 (1,5mm)

COLAGEM COM ADESIVO "HOT MELTING"

FITA DE BORDO EM PVC (e=3mm)

USINAGEM DAS ARESTAS
COM RAIO MINIMO DE 2,5mm

PONTEIRA
(VER DETALHE)

TUBO DE AGO ——>|

@ =38mm (1 1/2")
CHAPA 16 (1,5 mm)

LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO (0,8mm)

5
MDP (25mm
@8 T ( ,)
|
A C 4 FURO @=8mm
/3 ;ig | PROF.=14mm
v | ESCAREAR FURO ANTES DA
| COLOCAGAO DA BUCHA
BUCHA ZAMAC I
1/4” x 13mm |
LAMINADO
| MELAMINICO (BP)
70 \ |
I
L1 I
1
L PARAFUSO
1/4"x 2 1/2"
CABECA CHATA
_dlo_____ | TUBO DE ACO FURO PUNCIONADO
20 x 50mm PARA ACOMODAGAO
CHAPA 16 (1,5mm) DO PARAFUSO

DETALHE 1 .
ACABAMENTO E FIXACAO DO TAMPO

ESC.1:2

medidas em milimetros

Mobiliario

M2C-01

Conjunto
uso multiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de 0,93ma 1,16m
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Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



Mobiliario

M2C-01

Conjunto
uso multiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de 0,93ma 1,16m
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Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO
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TUBO DE ACO
@=38mm (1 1/2")
CHAPA 16 (1,5mm)

i N == S 7 PROJEGAO DO TAMPO
\ \ SOLDA EM
TUBO DE AGO ; TODO O
20 x 50mm [ PERIMETRO
CHAPA 16 \ n
(1,5mm) I o
e } 20 35
| ALETA DE FIXAGAO DO TAMPO
| 1010 23 12 CHAPA 14 (1,9mm)
\
| | & _
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IS W E
\ 1
\
| FURO @=5mm
| R12,5 PARAFUSO AUTOATARRAXANTE
| @=4,5mm - COMP.=22mm
FURO @=7mm | CABEGA PANELA
PUNCIONADO \ FENDA PHILLIPS
PARAFUSO \
1/4" x 2 1/2" e -
CABEGA CHATA SOLDA EM
TODA EXTENGAO
DETALHE 2
ESC.1:2
SOLDAEM
TODA EXTENGAO
SUPORTE ESTRUTURAL
E DE FIXAGAO DO
TAMPO (e=3mm)
TUBO DE AGO ~
20 x 50mm N
CHAPA 16 N
(1,5mm) N TUBO DE AGO
! [ 40 x 40mm

URIR IR IR IR I I g

SOLDA EM 7

TODA EXTENGAO

DETALHE 3

ESC.1:2

medidas em milimetros
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| ESC.1:2
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DETALHE - PONTEIRA / SAPATA

PARA TUBO @=38mm (1 1/2") chapa 16 (1,5mm)

@34,5+0,3

e minimo=2mm

300]
> 2
— +H
g £
<
Il
o
E DATADOR
€ R9 R5
N N l N A
37,5+ 0,5
CORTE AA
ESC.1:1
un
o
o
H
wn
o
DATADOR

ALETA DE FIXAGAO*

* NUMERO DE ALETAS DE FIXAGAO: MINIMO 5 / MAXIMO 6

VISTA SUPERIOR

ESC.1:1

GRAVACOES DATADOR NO FUNDO

POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO
COR: VER REFERENCIAS

N

VISTA LATERAL

ESC.1:1

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informagdo:

do componente

\ .
L5 nome do fabricante
-7

Identificacdo do Modelo

@ DO TUBO = 38mm / e = 1,5mm

Datador conforme figura abaixo:

PERSPECTIVA

ESC.1:1

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

OBS. Admite-se tolerancias dimensionais indicadas no projeto, desde que nao haja prejuizo

na funcionalidade do componente (exceto quando as dimensées minimas sao especificadas no projeto).

medidas em milimetros

Mobiliario

M2C-01

Conjunto
uso multiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de 0,93ma 1,16m
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Data 09/05/25
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Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



Mobilidrio

M2C-01

Conjunto
uso multiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 1
Altura do aluno: D |
de 0,93ma 1,16m

5

VISTA LATERAL VISTA FRONTAL

ESC.1:10 ESC.1:10

Revisao 12
Data 09/05/25
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VISTA SUPERIOR

ESC.1:10

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLV!MENTO
DA EDUCAGAO

medidas em milimetros



Mobiliario

M2C-01

Conjunto
uso multiplo

—A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVEIS—

AOS USUARIOS NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM, [
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVEIS 01 mesa /
02 cadeiras)
tamanho 1
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO * Al do aluno:
(VER DETALHE ENCOSTO EM tura do aluno:
POLIPROPILENO INJETADO) de0,93ma 1,16m
COR: LARANJA (VER REFERENCIAS)
ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO *
(VER DETALHE ASSENTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)_
COR: LARANJA (VER REFERENCIAS)
Revisao 12

Data 09/05/25

Pagina

- 11/31

327,7

VISTA SUPERIOR

ESC.1:5

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

* Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser confeccionados em compensado anatémico FIFUNDACAO PARA O

a . a . DESENVOLVIMENTO
(ver detalhes assento em compensado anatdmico e encosto em compensado anatémico). DA EDUCAGAO

medidas em milimetros



Mobiliario

M2C-01

Conjunto
uso multiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de 0,93ma 1,16m

TUBO DE AGO ——>|
PINTURA EM PO
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

Revisao 12
Data 09/05/25

12/31 -

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

medidas em milimetros

TUBO DE ACO
PINTURA EM PO
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

=

VISTA FRONTAL

ESC.1:5

A

(260+10)

o



TUBO DE ACO
PINTURA EM PO

COR; CINZA TUBO DE ACO
(VER REFERENCIAS) PINTURA EM PO
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

'SAPATA
COR: LARANJA (VER REFERENCIAS)
VER DETALHES

VISTA LATERAL

ESC.1:5

(260£10)

A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE
AS PARTES ACESSIVEIS AOS USUARIOS
NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS
ADMISSIVEIS

medidas em milimetros

Mobiliario

M2C-01

Conjunto
uso multiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de 0,93ma 1,16m

Revisao 12
Data 09/05/25

Pagina
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Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



Mobiliario

M2C-01

Conjunto
uso multiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de 0,93ma 1,16m

Revisao 12
Data 09/05/25
Pagina

14/31

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

307

EIXO DE FURAGAO

PARA FIXAGAO DO TUBO DE ACO
ASSENTO EM oo @=20,7mm
INJETADO CHAPA 14 (1,9mm)
CORDOES DE EIXO DE FURACAO PARA FIXAGA CORDOES DE
SOLDA EM DO ASSENTO EM INJETADO SOLDAEM
TODO O PERIMETRO TODO O PERIMETRO
ESTAMPO DE ACOMODAGA
o ENTRE TUBOS od
N 4— FURAGAO PARA DRENAGEM ——{- -
_FURAGAO PARA @=5mm FURAGAO PARA
FIXAGAO DO ASSENTO . } FIXAGAO DO ASSENTO
EM COMPENSADO 5 EM COMPENSADO
@=5mm >0 @=5mm
REBITE @=4,8mm 15 REBITE @=4,8mm
COMP.=19mm Z E COMP.=19mm
EIXO DE FURAGAO \
SOLDA PARA FIXAGCAO DO SOLDA
EM TODO Y ASSENTO EM NG/ EM TODO
0 PERIMETRO INJETADO 0 PERIMETRO
198
FURAGAO PARA FIXAGAO
DO ASSENTO EM COMPENSADO
@=5mm
REBITE @=4,8mm - COMP.=19mm
20,7 286,3 20,7
327,7

medidas em milimetros

VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA

ESC.1:5



EIXO DE FURACAO NO LADO
FRONTAL PARA FIXACAO DO
ENCOSTO EM COMPENSADO
@=5mm

45

307

EIXO DE FURACAO NO LADO
POSTERIOR PARA FIXAC»&O DO
ENCOSTO EM INJETADO
@=5mm

286,3

20,7 FURACAO PARA FIXACAO

EIXO DE FURAGAO PARA FIXACAO—
DO ASSENTO EM COMPENSADO

DO ASSENTO EM INJETADO
@=5mm
REBITE @=4,8mm - COMP.=12mm

45

EIXO DE FURAQ&O NO LADO
FRONTAL PARA FIXACAO DO
ENCOSTO EM COMPENSADO
@=5mm

i \
7 Y-

i —

¥

107
FURACAO NO LADO POSTERIOR PARA
FIXACAO DO ASSENTO EM INJETADO
@=5mm
REBITE @#=4,8mm - COMP.=12mm

TUBO DE ACO @=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

327,7

Ca-c

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA

ESC.1:5

medidas em milimetros

Mobiliario

M2C-01

Conjunto
uso multiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de 0,93ma 1,16m

Revisao 12
Data 09/05/25
Pagina
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=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



Mobiliario

M2C-01

Conjunto
uso multiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de 0,93ma 1,16m

Revisao 12
Data 09/05/25

Pagina
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=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

medidas em milimetros

EIXO DE FU!
DO ASSENT

237

CORDOES
DE SOLDA
EM TODO O
PERIMETRO

S
A 0

FURACAO NO LAD ~
INTERNO PARA FIXAGAO
ASSENTO EM INJETADO
@=5mm

REBITE @=4,8mm
CcOoMP.=12mm

152

300

A Ao
RAGAO PARA FIXAC/
0 é;;: COMPENPS"ADO
NTO El
VER DETALHE ASSEN
(COMPENSADO ANATOMICO)

fiviais)

178

248

20,7

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA

ESC.1:5



DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO

. -

VISTA INFERIOR
ESC.1:5
R678: 50
[32]
H
!
POLIPROPILENO o S
COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS g
R60
J 336+ 3 R60 i
o 3 6
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
ESC.1:5 ESC.1:5
R 307+ 3 R
i T

VISTA SUPERIOR R72330

ESC.1:5 J

K REG0

© 1 ACABAMENTO
o R16 s TEXTURIZADO

R = 5
o t\ R5 5
é_NLi <-+—— ACABAMENTO

IS RS R12) LISO
~ N Q BRILHANTE

AP

302

VISTA FRONTAL - ACABAMENTO

ESC.1:5

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

medidas em milimetros

Mobiliario

M2C-01

Conjunto
uso multiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de 0,93ma 1,16m

Revisao 12
Data 09/05/25

Pagina
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Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



Mobiliario

M2C-01

Conjunto
uso multiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de 0,93ma 1,16m

Revisao 12
Data 09/05/25

Pagina
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=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

FURO INTERNO
@=21,2mm (-1/+2)

Apresentar em relevo no material injetado

a seguinte informacao:

N\
—

nome do fabricante
do componente

Identificacdo do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratdrio

D= 16mm

medidas em milimetros

DETALHE A CORTE AA
ESC. 0,40 : 1 ESC.1:5
B
DETALHE A
— FILETE EM ALTO RELEVO
= 2 FURO— [ | DR (o
£ 2] | oessosmm Y INE
ElILE A I
< 3 i
15 - \ DATADOR ‘ QS
4(e min.) A A @ !
il —
6 (e ml’n.)r B
CORTE BB VISTA POSTERIOR
ESC.1:5 ESC.1:5

PERSPECTIVAS

ESC.1:5




DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO Mobiliario

POLIPROPILENO
COPOLIMERO \
INJETADO 284+ 3
COR: VER REFERENCIAS
™M
H .
g Conjunto
o uso mdltiplo
g (01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 1
Altura do aluno:
340+ 3 de0,93ma 1,16m
VISTA SUPERIOR
ESC.1:5
B
(min.330)
A Revisao 12
Data 09/05/25
Pagina
R85
B
CORTE BB VISTA SUPERIOR
ESC.1:5 ESC.1:5
n
" E R4564
iy <
H PN
; I W
R2734
ALETA DE ALETA ALETA %
FIXACAO ESTRUTURAL ESTRUTURAL -
(h=22mm -1/+3) (h=11mm e min.=2,0) (h=15mm e min.=2,0) Atengao
e min.=2,0) Sreszrvt:agscqlal
uando for Imprimir, use
CORTE AA folhas Ad e dezabilitea
ESC.1:5 funcao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

medidas em milimetros



Mobiliario

M2C-01

Conjunto
uso multiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
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Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

VISTA POSTERIOR
ESC.1:5
(il
X
o
g
o FURO < ACABAMENTO
4 #=5,5+0,5 LISO
g 10 BRILHANTE
c
£
ACABAMENTO
TEXTURIZADO

VISTA LATERAL

ESC.1:5 ggslTls-\ SUPERIOR - ACABAMENTO

R 307 (eixo da estrutura)

POSTICO
| T(VER DETALHE)
! V=

4

&g% r 9
I | | I I f
i — 41— i
L.l L1l
107
VISTA FRONTAL

ESC.1:5

Obs: Retirar amostra do padrao de textura.

medidas em milimetros



285

<

ALETA ES[I'RUTURAL ALETA DE FIXACAO
(h=15 e min.=2,0) (h=24,5 e min.=2,0)
/ / ALETA ESTRUTURAL

(h=11 e min.=2,0)

ALETA DE FIXACAO

(h=22 e min.=2,0)

. L7
ALETA DE FIXACAO —| %

(h=22 e min.=2,0)

bordo
e=7,0+0,5

—

-

Y

ALETA FRONTAL L ~
ALETA DE FIXACAO

(h=22,5 e min.=2,0)

VISTA INFERIOR

ESC.1:5

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacgao:

N\
A

Identificacao do Modelo

nome do fabricante
do componente

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratorio
D= 16mm

\L ALETA FRONTAL
DATADOR

ALETA DE TRANSICAO
EM CURVA

PERSPECTIVAS

ESC.1:5

medidas em milimetros

Mobiliario

M2C-01

Conjunto
uso multiplo
(01 mesa/
02 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de 0,93ma 1,16m
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Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO



Mobiliario DETALHE - POSTICO PARA ALETA FRONTAL

14

ALETA POSTICA

FEE S R A A

25

|
ALETA DE
TRANSICAO
EM CURVA
/g) <——— ALETA DE FIXAGAO

M2C-01 L

: _/
Conjunto 0=5,550,5 A
uso multiplo
VISTA FRONTAL
[01 mes.a / ESC.1:1
02 cadeiras)
tamanho 1
Altura do aluno:
de 0,93ma 1,16m
POSTICO

Revisao 12 TU;OZDOE7ACO

=20,/mm
Data 09/05/25 CHAPA 14 (1,9mm)
Pagina

EIXO DE FURACAO
COINCIDENTE COM
0O EIXO DO TUBO

CORTE AA

ESC.1:1
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Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

medidas em milimetros



DETALHE - ENCOSTO EM COMPENSADO ANATOMICO .
Mobiliario

27

FURAGAO PARA FIXAGAO
DO ENCOSTO A ESTRUTURA
@=5mm
REBITE @=4,8mm
COMP.=22mm ‘

A

M2C-01

-y

|\LAMINADO MELAMINICO DE

ALTA PRESSAO _ Conjunto
COR: VER REFERENCIAS Z1a®
CORTE AA VISTA POSTERIOR uso multiplo
Bt (01 mesa/

. - 02 cadeiras)
ﬁ) tamanho 1

— Altura do aluno:
de 0,93ma 1,16m

R40
R1000
] o

R20
ul “ C

|\ LAMINADO MELAMINICO DE

155

ALTA PRESSAO
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL COR: VER REFERENCIAS
ESC.1:5 ESC.1:5
i zz: ‘ Revis3o 12
‘ (EIXO DE FURACAO) ‘ Data 09/05/25
Pagina

ARREDONDAR
QUINAS E ARESTAS

23/31

As seguintes informagdes devem ser
grafadas de forma permanente:

nome do fabricante
do componente

VISTA SUPERIOR

ESC.1:5

PONTEIRA DE FECHAMENTO**

=

il i Atencdo
'— LOCAL PARA APLICAGAO Preserve a escala
DA IDENTIFICAGAO DO ?Ua”dm‘o“mpf'm!ﬂ use
PADRAO DIMENSIONAL 0IhasA4_e desabilite a
MONTAGEM fungao “Fit to paper”
ESC.1:5 . . "
Respeite o Meio Ambiente.
** ponteiras de fechamento de topo somente deverdo ser utilizadas em casos de assento e encosto Imprima somente o ne-
confeccionados em compensado anatdmico. cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

medidas em milimetros
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Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

QUEBRAR T
ARESTAS
COM LIXA

QUEBRAR ——>
ARESTAS
COM LIXA

61

e min=7,2

e max.=9,1

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

~
R60,4

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

VISTA LATERAL

ESC.1:5

medidas em milimetros

340

T

.

)

40,64

VISTA FRONTAL

ESC.1:5

LAMINADO IVlELAMfNICO DE
ALTA PRESSAO
COR: VER REFERENCIAS

DETALHE - ASSENTO EM COMPENSADO ANATOMICO

164

260

VISTA SUPERIOR

ESC.1:5




LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA
COM ACABAMENTO EM VERNIZ

131

75

-6-
16,5
o
71
N

FURAGAO PARA FIXACAO
DO ASSENTO

A ESTRUTURA

@=5mm

REBITE @=4,8mm
COMP.=19mm

VISTA INFERIOR

ESC.1:5

EIXO DE
FIXACAO

MONTAGEM

ESC.1:5

As intes informacoes d ser
grafadas de forma permanente:

data de nome do fabricante
fabricacao do componente

Identificagcao do Modelo

medidas em milimetros

Mobiliario

M2C-01

Conjunto
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(01 mesa/
02 cadeiras)
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Altura do aluno:
de 0,93ma 1,16m
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Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO
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Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
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DETALHE - SAPATA

916,3 . A 29
'_&L (\I‘
[ | T L |
[ ! L [ —@,QH I I ((25 minima) [ <
T T b f{”:%——# =
a [ | b [ J
= T I O b oy T
1 1 L 1 % ,
[ ) ET k ;J J 5
20,7 A DATADOR 10,8
@12,7
VISTA 2 VISTA 1 CORTE AA
ESC.1:1 ESC.1:1 EsC.1:1
POLIPROPILENO COPOLIMERO
20,7 INJETADO

VISTA INFERIOR

ESC.1:1

SAPATA

POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS

2,

28+1

||

CIE

g |l

£

s/ CORTE BB
ESC.1:1

B12,5
@5
@3
VISTA INFERIOR

ESC.1:1

PINO EXPANSOR

medidas em milimetros

COR: VER REFERENCIAS

$16,3 @

@9

A\

VISTA SUPERIOR

ESC.1:1
Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacéo:
/5\ nome do fabricante
43 do componente
B
PP
®10,1

31+1

Identificacdo do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

\

:SI

B
@10,8
Indicador
@12,5 de més
VISTA 3
ESC.1:1

®12,5
Indicador
10,8 de ano
#10,1 Datador duplo com miolo giratério

D=5 ou 6mm

A\

VISTA SUPERIOR

ESC.1:1



DETALHE - IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

37

TEXTOS ALINHADOS
PELO CENTRO

FONTE: 11
SWIS 721 Blk Bt

Tamanho 1

LARANJA

FONTE: 14
SWIS 721 Blk Bt

Altura do aluno é—'\; FONTE: 7
0.93 a2 1.16m i SWIS 721 Blk Bt

FONTE: 11
SWIS 721 Blk Bt

IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

ESC. 1:

1

IMPRESSAO EM BRANCO
SOBRE FUNDO LARANJA

é'_ IMPRESSAO EM
BRANCO

Tamanho 1

LARANJA

FUNDO LARANJA
(ENCOSTO EM LAMINADO
DE ALTA PRESSAO OU

EM POLIPROPILENO)

Altura do aluno

0.93 a 1.16m

<-— IMPRESSAO EM
BRANCO

APLICACAO NO ENCOSTO

ESC.1:1

APLICAGCAO DA IDENTIFICAGAO
VISTA PERSPECTIVA - MESA E CADEIRA

ESC.1:10

medidas em milimetros
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Conjunto
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Quando for imprimir, use
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fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAO

e Conjunto de uso mltiplo composto de 1 (uma) mesa e 2
(duas) cadeiras.

® Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melamini-
co, montado sobre estrutura tubular de ago.

e Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipropileno
injetado ou em compensado anatémico moldado, montados
sobre estrutura tubular de ago.

e Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias). Revestimento na face inferior em laminado
melaminico de baixa pressao - BP, na cor BRANCA. Furagao
e colocagao de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca
interna 1/4” x 13mm de comprimento, conforme projeto e
detalhamento.

e Dimensdes acabadas 1200mm (largura) x 600mm (pro-
fundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-se tolerancia
de até + 2mm para largura e profundidade e = 1mm para
espessura.

e Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extru-
dada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (po-
lipropileno) ou PE (polietileno), com primer na face de cola-
gem, acabamento de superficie texturizado, na cor LARANJA
(ver referéncias), coladas com adesivo hot melt. Resisténcia
ao arrancamento minima de 70N (ver fabricagdo). Dimen-
sBes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura)}, com
tolerancia de == 0,5mm para espessura.

e Estrutura da mesa composta de:

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a
frio, com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa
16 (1,5mm);

- Travessa longitudinal em tubo de ago carbono, laminado a
frio, com costura, sec¢ao quadrada de 40 x 40mm, em cha-
pa 16 (1,5mm);

- Travessas transversais em tubo de ago carbono, laminado
a frio, com costura, seccao retangular de 20 x 50mm, em
chapa 16 (1,5mm).

e Suportes estruturais e de fixagao do tampo confeccionados
em chapa de ago carbono laminado a frio, espessura de 3mm,
estampados conforme o projeto.

e Aletas de fixagdo do tampo confeccionadas em chapa de
aco carbono laminado a frio, em chapa 14 (1,9mm]), estam-
padas conforme o projeto.

e Fixagdo do tampo as estruturas através de:

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4”x 2 1/2”, cabeca
chata, fenda "Phillips” ou Pozidriv";

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2”, cabeca
chata, fenda "Phillips” ou Pozidriv";

- Parafusos para MDP (Chipboard) de 4,5mm x 22mm, cabe-
¢a panela, bicromatizados, fenda Phillips ou Pozidriv.

e Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimen-
sdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da
ponteira/ sapata deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem apresentando o nimero identificador do polime-
ro, identificagdo do modelo, o nome da empresa fabricante
do componente injetado, a espessura da chapa e o didmetro
correspondente ao tubo para o qual a peca € adequada. Nes-
se molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratdrio, de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricacdo (conforme indicagdo no projeto).

Observagao:

- 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoria-
mente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu
préprio logotipo.

* Nas partes metalicas, deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri; e o grau de empolamento deve ser de
d/t,

* Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em
p6 hibrida Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa, acaba-
mento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA (ver referéncias).

* Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor LARANJA (ver re-
feréncias). Dimensdes, design e acabamento conforme proje-
to.Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo (confor-
me indicagGes nos projetos), e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao
(conforme indicagdes nos projetos).

Observagao:

- 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoria-
mente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu
préprio logotipo.

e Alternativamente o assento e 0 encosto poderao ser fabrica-
dos em compensado anatémico moldado a quente, contendo
no minimo cinco laminas internas, com espessura maxima
de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedén-
cia legal, isentas de rachaduras, e deterioragdo por fungos ou
insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

* Juando fabricado em compensado, 0 assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico de
alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento tex-
turizado, na cor LARANJA (ver referéncias). Revestimento da
face inferior em lamina de madeira faqueada de 0,/mm, da
espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, se-
guido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura
acabada do assento minima de 7,2mm e maxima de 9,1mm. 0
assento em compensado moldado deve trazer gravado de for-
ma indelével, por meio de carimbo ou gravacao a fogo sob a
camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando
més e ano de fabricagao, a identificagdo do modelo (conforme
indicagao no projeto), e o nome do fabricante do componente.
Observagao:

- 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoria-
mente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu
proprio logotipo.

* Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta
pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturi-
zado, na cor LARANJA (ver referéncias). Bordos com acaba-
mento em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura
acabada do encosto minima de 7,0mm e maxima de 9,3mm.
0 encosto em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével, por meio de carimbo ou gravacao a fogo sob
a camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do
componente.



Observagao:

- 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoria-
mente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu
préprio logotipo.

e Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com cos-
tura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

* Fixacao do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento
12mm.

e Fixagdo do assento em compensado moldado a estrutura
através de rebites de “repuxo”,diametro de 4,8mm, compri-
mento 16mm.

e Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrutura
através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm, compri-
mento 18mm.

e Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver refe-
réncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expan-
sor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No
molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo inter-
nacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificagao do modelo conforme indicagao no
projeto), e o nome da empresa fabricante do componente in-
jetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagao (conforme indicagio no
projeto).

Observagao:

- 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoria-
mente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu
proprio logotipo.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri e o grau de empolamento deve ser de
d/t,

* Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em
p6 hibrida Epdxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acaba-
mento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA (ver referéncias].

¢ Os conjuntos devem ser fornecidos acompanhados do MA-
NUAL DE USO E CDNSERVA[;AU, contendo no minimo as seguin-
tes informacgdes:
- Cédigo e descrigao do produto;
- Recomendacdes de seguranca;
- Informagdes do fornecedor, do contrato e da garantia;
- Empilhamento maximo: 04 (quatro) unidades;
- Procedimentos para conservagao e limpeza;
- Procedimentos para acionamento da garantia ou assistén-
cia técnica.
Observagao:
- Aamostra do conjunto deve ser apresentado acompanhado
da amostra do MANUAL DE USO E CONSERVACAQO.

* A cadeira deve receber identificagdo do padrao dimensional
impressa por tampografia na parte posterior do encosto da
cadeira, sendo este em compensado moldado ou em polipro-
pileno injetado, conforme projeto grafico e aplicagao.

* Para impressao em tampografia devem ser utilizadas tintas
compativeis com o substrato em que forem aplicadas (lami-
nado de alta pressao / polipropileno injetado] de modo que,
ap6s curadas e secas, estas impressdes tenham fixagdo
permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool
e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Observagdes:

- 0 arquivo digital referente a arte da identificagdo devera
ser solicitado a Geréncia de Inovagao e Tecnologia para a
Edificagao.

- A amostra do conjunto deve ser apresentada com a iden-
tificagao do padrao dimensional tampografada no encosto
da cadeira.

e Para fabricagao é indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.

* Na montagem do conjunto somente devem ser utilizados
componentes em plastico injetado, componentes em com-
pensado moldado e fitas de bordo em conformidade com esta
especificacao.

* Na montagem do conjunto devem ser utilizados componen-
tes injetados de um Unico fabricante.

* Em caso da opg¢ao de montagem das cadeiras com assento
e encosto em compensado moldado estes devem ser prove-
nientes de um mesmo fabricante.

e Aplicacao de texturas e acabamentos em componentes in-
jetados conforme detalhamento constante nos projetos e em
conformidade aos requisitos normativos.

* Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de
inje¢do ou partes cortantes.

e A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem hot melting, devendo receber acabamento
fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos
bordos (ver detalhamento do projeto).

* A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar re-
sisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando ensaiada
conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tragao),
constante na ABNT NBR 16332 - Mdveis de madeira - Fita de
borda e suas aplicacdes - Requisitos e métodos de ensaio.

e Pintura deve apresentar acabamento liso e uniforme, isenta
de bolhas e imperfeicdes. No teste de aderéncia da pintura,
nao serdo tolerados destacamentos que excedam os limites
definidos para Y, X, (tabelas A.1 e A.2 - método A ou Gr, (ta-
bela A.3 - método B), conforme ABNT NBR 11003 - Pintura in-
dustrial - Determinagao da aderéncia pelos métodos de corte
na pintura.

e Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao de-
vendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias.

e Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perimetro da unido.

e Devem ser eliminados respingos, irregularidades de solda
e rebarbas, incluindo esmerilhamento das juntas soldadas e
arredondamento dos cantos agudos.

e Componentes injetados:

- assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor LARANJA - refe-

réncia PANTONE (*) 151 C.

e Laminado de alta pressao para revestimento da face supe-
rior do tampo - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.
e Laminado de alta pressdo para revestimento da face frontal
e posterior do encosto e da face superior do assento - cor LA-
RANJA - referéncia PANTONE (*) 151 C.
e Pintura das estruturas - cor CINZA - referéncia RAL (**)
7040.
e Fita de bordo - cor LARANJA - referéncia PANTONE (*) 151 C.
e [dentificacdo do padrao dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo laranja).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK
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e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informa-
¢des impressas de forma permanente, do tamanho minimo
de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e
dos assentos, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logotipo do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor,

- Data de fabricagao (més/ano);

- N°do contrato;

- Garantiaaté / / (24 meses ap6s a data da nota fiscal
de entrega);

- Codigo FDE do mével.

Observagao:

- A amostra do conjunto deve ser apresentada com as eti-
quetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes,
fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em duplicata
para andlise da matéria-prima.

e 02 (dois) anos contra defeitos de fabricagao.

¢ Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer
tempo durante a vigéncia do contrato pela area técnica da
FDE ou seus prepostos.

* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papelao ondulado, manta de po-
lietileno expandido ou plastico bolha, de gramatura adequa-
da as caracteristicas do produto;

- Proteger os pés com papel crepe ou com tubetes de espu-
ma.

e Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assen-
to e encosto com papelado ondulado, plastico bolha ou com
elementos de polietileno expandido, de gramatura adequa-
da as caracteristicas do produto;

- Proteger os pés com papel crepe ou com tubetes de espu-
ma.

® Embalar as mesas e as cadeiras individualmente.

® Empilhar e amarrar duas cadeiras.

* N3o serd admitida a embalagem de partes do produto an-
tes da montagem quando esta acarretar dificuldade de sua
remogao.

* Nao serd admitida a embalagem de partes do produto com
materiais de dificil remocao, tais como filmes finos para em-
balar alimentos.

* Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

* Embalagens devem apresentar solugdes de baixo impacto
ambiental, priorizando aquelas que envolvam sistemas de lo-
gistica reversa e diminuicao da diversidade de materiais.

e Devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de
facil leitura, contendo:

- |dentificagdo do fabricante;

- Identificacdo do fornecedor;

- Codigo FDE;

- Orientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem.
Observagao:

- Aamostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotu-

lada como especificado.

® Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

* Asseguradas as condi¢des de montagem dos méveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificagoes;

- Mais ou menos (=) 3mm para partes estruturais, quando
as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagoes;

- Mais ou menos (] 1mm para furag@es e raios quando as
tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagoes;

- Mais ou menos (=) 1° para angulos quando as tolerancias
nao estiverem indicadas nos projetos ou nas especifica-
coes;

- Mais ou menos (=] 1,5mm para componentes injetados ou
para compensados moldados (exceto para furagdes, raios
e espessuras), quando as tolerancias n3o estiverem indica-
das no projeto ou nas especificagdes;

- Mais ou menos (+] 0,5 mm para espessura dos compo-
nentes injetados, quando as tolerancias ndo estiverem in-
dicadas no projeto ou nas especificagdes;

- Mais (+) 2 mm para o comprimento dos rebites de fixacao
dos componentes injetados.

Observagao:

- Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes
das contracdes dos materiais devem ser dimensionadas
de modo a atender as tolerancias especificadas no item
acima.

* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serao admitidas
tolerancias normativas de fabricagdo para os seguintes mate-
riais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP.

e Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos
devem seguir tolerancias normativas conforme Normas ABNT.

Sobre projeto e especificagoes

- Este projeto foi desenvolvido e é de propriedade da FDE -
Fundacao para o Desenvolvimento da Educagao;

- Evedada qualquer alteragao do projeto e especificagio sem
a consulta prévia e aprovagao expressa das alteracoes re-
queridas pela area técnica da FDE - Fundagao para o Desen-
volvimento da Educacao;

- Este projeto pode ser utilizado como referéncia em proces-
sos de aquisicao por outros 6rgaos ou entidades, publicas
ou privadas, desde que o conteldo desta ficha técnica seja
reproduzido na integra, ndo sendo admissivel qualquer al-
teragdo de especificagdes sem a anuéncia prévia da area
técnica da Geréncia de Inovagao e Tecnologias da Edifica-
¢ao da Diretoria de Obras e Servigos da FDE - Fundagao para
o0 Desenvolvimento da Educagao.

Sobre andlise e desenvolvimento dos produtos,
componentes e insumos
- Este projeto apresenta detalhamento necessario e suficien-
te para produgao seriada, tanto do produto quanto de seus
componentes. Pode ser fabricado no todo ou parcialmente
por qualquer empresa que tenha qualificagdo em méveis ou
componentes para moveis. Esta é uma cessao de uso sem
cobranga de royalties;



- A avaliagdo do produto acabado e suas partes (componen-
tes), correspondente a esta ficha técnica, sera feita pela
amostra apresentada no processo de licitacao, conforme
condigdes definidas no Edital;

Sobre divulgag¢ao dos produtos, componentes e
insumos
- Qualquer fabricante do mével ou de seus componentes
pode anunciar na Internet ou em outros veiculos, desde
que atenda a integra deste projeto e especificagdes. Qual-
quer que seja o meio de divulgacao, deve conter a frase
"Projeto e produto FDE".

Sobre  disponibilidade @ dos  produtos,
componentes e insumos

- O fabricante ou fornecedor que pretenda participar de licita-
¢Oes deste produto deve se qualificar e a seus provedores
em tempo habil para o processo de licitagao;

- A drea técnica nao fornece informacdes de mercado, nem
interfere em negociagdes comerciais. A falta de matérias-
-primas, componentes ou insumos ndo pode ser utilizada
para justificar qualquer obrigacao do fornecedor ou licitan-
te em processos de licitagdo ou registros de precos deste
produto.

* ABNT NBR 5841:2015 - Determinagao do grau de empola-
mento de superficies pintadas.

* ABNT NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e
suas aplicages - Requisitos e métodos de ensaio.

* ABNT NBR 17088:2023 - Corrosao por exposi¢ao a névoa sa-
lina - Métodos de ensaio.

* ABNTNBR IS0 4628-3: 2022 - Tintas e vernizes - Avaliacdo da
degradagao de revestimento - Designagao da quantidade e ta-
manho dos defeitos e da intensidade de mudancas uniformes
na aparéncia - Parte 3 avaliagao do grau de enferrujamento.
Observagao:

- As edi¢des indicadas estavam em vigor no momento desta
publicagao. Como toda norma esta sujeita a revisao, reco-
menda-se verificar a existéncia de edi¢Bes mais recentes
das normas citadas.
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